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Bezeichnung: Verfahren zur Herstellung von Rohstoffen fur die 

Kerzenherstellung sowie ein Thermospeichermaterial 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
Rohstoffen fur die Kerzenherstellung sowie ein 
Thermospeichermaterial, wie beispielsweise Wachse, wobei aus 
einem Lipide enthaltenden Ausgangsstof f die Lipide extrahiert 
und/oder raffiniert und/oder hydriert werden. 

Stand der Technik 

Als Rohstpffe fur die Kerzenherstellung dienen heutzutage in 
erster Linie Paraffin oder Bienenwachs. Fur Stundenbrenner und 
Ollichte finden auch feste beziehungsweise gehartete 
Pflanzenfette Oder Fischole Verwendung. Zur Verbesserung der 
Verarbeitbarkeit filr Glanzeffekte und dergleichen, konnen 
Mikrowachse oder pflanzliche Hartwachse wie Kandelilla-Kanauba 
oder Japanwachs beigemischt werden. 

Bei diesen Stof fen handelt es sich ausschlieSlich urn 
mineralische oder pflanzliche Fette und/oder die, die jeweils 
in separater Weise aus einem einzelnen Ausgangsstof f gewonnen 
werden. 

Die mineralischen Ole und Fette, die als Rohstoff in der 
Kerzenherstellung verwendet werden konnen, fallen bei der 
Verarbeitung des Erdols an, wie beispielsweise das 
Erdolderivat Paraffin. Aufgrund der begrenzten Erdolvorkommen 
und der verbesserten Verarbeitungstechniken der Erdol 
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verarbeitenden Industrie fallen bei der Aufarbeitung des 
Erdols immer weniger solcher Erdolderivate an, die zur 
Kerzenherstellung verwendet werden konnen. Als Folge davon 
verteuern sich solche Erdolprodukte, so dass eine 
Konzentration dieser Erdolderivate auf Produkte erfolgt, die 
in der Wertschatzung des Verbrauchers einen hoheren Rang 
einnehmen als eine Kerze. 

Tierische Fette werden in der Regel aus Schlachthof abf alien 
hergestellt, die ohne nennenswerte Wasserzugabe in Kochern auf 
120°C erhitzt werden. Durch thermischen EiweiSabbau werden 
Geruch und Geschmack von Grieben und Fett jedoch stark 

beeinflusst, was* zu Fetrten minderer Qualitat f uhrt . Beim 

Nassschmelzverfahren werden die tierischen Ausgangsstof f e 
zunachst mechanisch zerkleinert, mit direktem Dampf auf 90 °C 
erhitzt und der Talg ausgeschmolzen. Die praktisch fettfreien 
Grieben werden mit Dekantierzentrifugen vom Leimwasser 
getrennt, aus dem das Fett durch Kuhlung abgeschieden wird. 

Von den pflanzlichen und tierischen Fetten und Olen dienen 
etwa 80 % der gesamten Weltproduktion der Ernahrung. Etwa 20 % 
davon - in der Regel solche, die far den Humanverbrauch nicht 
geeignet sind - werden technischen Anwendungen zugefiihrt und 
dienen sotnit als Rohstoff fur die chemische Industrie. 

Bei den pflanzlichen Fetten und Olen unterscheidet man je nach 
Herkunft zwischen Samenfetten (zum Bei spiel Palmkernol) und 
Fruchtfleischfetten (zum Beispiel Palmol) . Die Gewinnung der 
Fette und die erfolgt durch Auspressen und/oder Extrahieren 
mit organischen Losungsmitteln oder Wasser. 
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Pflanzliche und tierische Fette und Ole sind Triglyceride 
mittlerer oder ungesattigter Fettsauren. 

Kennzeichnend fur die Herstellung von Kerzen ist bisher, dass, 
sofern Fischole und pflanzliche Ole und Fette als Rohstoffe 
verwendet werden, diese separat gewonnen und gegebenenf alls 
spater im Herstellungsverfahren der Kerzen miteinander 
vermischt werden. Diese Fette und Ole werden, urn die 
notwendige Reinheit und Konsistenz als Rohstof f fQr die 
Kerzenherstellung zu erreichen, raffiniert und/oder hydriert . 

Bei der Zubereitung von Nahrungsmitteln im gewerblichen und 
privaten Bereich werden groSe "Mengen Speiseole und -fette 
pflanzlichen Ursprungs eingesetzt, insbesondere zum Braten und 
Frittieren. Der Anteil dieser Fette, der nicht verzehrt wird, 
muss als Reststoff verwertet werden. Aus dem Bereich der 
Gastronomie und der Lebensmittelindustrie betragt das 
sammelbare Potential an Brat- und Frittierfetten in 
Deutschland nach Schatzungen zwischen 150.000 bis 280.000 t 
pro Jahr. Bisher gingen diese Altspeisef ette groStenteils als 
sogenannte Futterole in die Mischfutterindustrie. Die illegale 
Entsorgung von Motoren- oder Trafool in Altspeisef etten, die 
zu dem Dioxinskandal in Belgien gefuhrt hat, veranschaulicht 
die Notwendigkeit, Altspeiseole und -fette aus der 
Futtermittelproduktion zu entfernen, da solche 
Verunreinigungen uber die Tierfutterung auch in die 
menschliche Nahrungskette gelangen konnen. 

Auch die tierischen Fette und die, die als 

Schlachtnebenprodukte anfallen, gingen fruher groStenteils in 
die Mischfutterindustrie. Aufgrund verschiedener 
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Tierkrankheiten, wie beispielsweise BSE, ist es wunschenswert 
und notwendig, solche belasteten Materialien aus der 
Nahrungskette des Menschen zu entfernen. 

Urn dies zu erreichen, werden diese Produkte in der chemischen 
Industrie fur Schmierstof f e, zunehmend auch zur energetischen 
Nutzung in Heiz- und Verstromungsanlagen, Biogasanlagen und 
Biodieselanlagen eingesetzt. 

Problem 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren zur 
Hersteilung von Rohstoffeh fur die Kerzenherstellung und 
Thermospeichermaterial, wie beispielsweise Wachse, zur 
Verfugung zu stellen, wobei als Ausgangsstof f eine Mischung 
lipidhaltiger organischer Materialien, insbesondere Mischungen 
aus Nahrungsmittelresten, Altspeisefetten 

Lebensmittelrucklaufen aus der Nahrungsmittelindustrie sowie 
organischen Haushaltsrucklaufen und/oder tierischen Fetten 
verwendet werden sollen. 

Problemlosung 

Diese Aufgabe wird gelost durch ein Verfahren mit den 
Merkmalen des Oberbegrif fes des Anspruchs 1, wobei als 
Ausgangsstof f eine Mischung lipidhaltiger organischer 
Materialien, insbesondere Mischungen aus Nahrungsmittelresten, 
Altspeisefetten, Lebensmittelrucklaufen aus der 
Nahrungsmittelindustrie und/oder organischer 

Haushaltsrucklaufen und/oder tierischen Pette in einem ersten 
Verfahrensschritt gewaschen und zerkleinert wird, in einem 
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zweiten Verf ahrensschritt die Lipide isoliert werden und 
abschliefcend die Lipide zu dem Rohstoff fftr die 
Kerzenherstellung Oder zu dem Thermospeichermaterial 
raffiniert und/oder hydriert werden. 

Hierdurch iat es ermoglicht, die Lipide aus einer Mischung 
oirganisqher Ausgangsmaterialien zu extrahieren, ohne auf deren 
Ursprung Rucksicht nehmen zu mussen, da nach dem 
erfindungsgemafcen Verfahren die Lipide aus alien organischen 
Materialien extrahiert werden. Somit konnen sowohl 
lipidhaltige organische Materialien rein pflanzlichen 
Ursprungs als auch rein tierischen Ursprungs sowie Mischungen 
daraus nach" dem erf indungsgerhaSeri Verfahren eXtrahiert werden. 
Nach Verarbeitung der Lipide ist es kaum nachvollziehbar, 
welches Lipid tierischen oder pflanzlichen Ursprungs ist. Auch 
ist es nach dem erf indungsgemSSen Verfahren unerheblich, 
welchen Anteil an tierischen oder pflanzlichen lipidhaltigen 
organischen Materialien die Mischung aufweisen muss. Vielmehr 
sind alle Mischverhaltnisse zwischen 0 % und 100 % einzelner 
Komponenten moglich. 

Nach einer ersten vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung 
wird die Mischung lipidhaltiger organischer Materialien vor 
dem zweiten Verf ahrensschritt auf geschlammt . Dadurch ist 
gewahrleistet, dass es zu einer guten Durchmischung des 
Ausgangsstof f s kommt und dabei im wesentlichen eine homogene 
Masse entsteht. 

Vorteilhafterweise wird zwischen dem ersten und zweiten 
Verfahrensschritt die Mischung der lipidhaltigen organischen 
Materialien bei einem Uberdruck von 10 5 Pa bis 5 x 10 s Pa, 
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bevorzugt 3 x 10 s Pa, und einer Temperatur zwischen 353 K und 
453 K, bevorzugt 403 K, dehydriert und sterilisiert . Dies hat 
eine Denaturierung der EiweiSe und die Elimination von 
Bakterien und Viren im Sinne eines Standard- 
Sterilisationsprozesses zur Folge. 

Nach der Erf indung ist es vorgesehen, den Rohstof f fur die 
Kerzenherstellung und fiir das Thermospeichermaterial durch 
Zentrifugation, Filtrierung, Fragmentation oder 
Losungsmitteleluation zu ernten. 

Weiterhin ist es vorgesehen, die so gewonnenen Lipide der 
Raf f ination und/oder" der Hydrierurig in f lussiger Form; 
vorzugsweise mit einer Temperatur von 333 K bis 353 K, 
insbesondere 343 K, zuzufuhren. Es kann wahrend der 
Raffination eine Veresterung und/oder weitere Ruckveresterung 
der Fettsauren zu Lipiden erfolgen, an die sich eine chemische 
und/oder physikalische Raffination anschlieSen kann. 

Die Veresterung beziehungsweise Ruckveresterung lasst sich 
durch Erhitzen von Altfetten mit entsprechend hoher Saurezahl 
durch Zugabe von in einer der S&urezahl leicht im Uberschuss 
befindlichem Glycerin und einer Mineralsaure durchfuhren. 
Durch vorsichtiges Waschen mit Sodal6s\ing oder mit verdunnter 
Natronlauge lasst sich eine Saurezahl < 1 erreichen. 

Wahrend der Raffination kann fakultativ eine Entschleimung 
erfolgen. Daran schliefit sich eine Neutralisation, eine 
Waschung und Trocknung an. Die Raffination wird schlieSlich 
durch eine Bleichung, Filtration und/oder Desodorierung des 
Produkts abgeschlpssen. 
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Im Rahmen der Raf filiation konnen je nach QualitSt des 
Ausgangsstof fes noch eine weitere Entschleimung und/oder 
Neutralisation stattfinden. 

Bei der anschlieSenden Hydrierung werden durch Anlagerung von 
Wasserstoff unter Eineatz von Katalysatoren die gewunschten 
Produkteigenschaften erhalten, wobei fur unterschiedliche 
Jodzahlen verschiedene Weiterverarbeitungsmoglichkeiten 
vorgesehen sind* 

Die sich an die Raffination anschlieSende Hydrierung kann 
unter einem Druck von i x 10 s Pa - 50 x"10' 5 Pa, insbesondere 3 
x 10 5 Pa - 5 x 10 s Pa, erfolgen. Urn die Hydrierung der Lipide 
zu beschleunigen, werden Katalysatoren, insbesondere Nickel 
oder ein Edelmetall, wie beispielsweise Platin, eingesetzt. 

Soil der mit deni erf indungsgemaSen Verfahren hergestellte 
Rohstoff im Giefiverf ahren zur Kerzenherstellung 
weiterverarbeitet werden, erfolgt die Hydrierung bis zu einer 
Jodzahl von <60. Rohstoff e mit dieser Jodzahl eignen sich 
jedoch nicht nur fur das Giefeverf ahren, sondern auch fur ein 
pastoses AbfOllen. Soil der Rohstoff jedoch im Pressverf ahren 
weiterverarbeitet werden, werden die Lipide bis zu einer 
Jodzahl ^20 hydriert. 

Nach einem weiteren vorteilhaf ten Gedanken der Erf indung ist 
es vorgesehen, dass als Ausgangsstof f eine Mischung 
lipidhaltiger organischer Material ien pflanzlichen und 
tierischen Ursprungs verwendet wird. 
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babei kann es sich empfehlen, dass der Mischung lipidhaltiger 
organischer Materialien auch mineralische Ole und Fette 
zugesetzt werden, die mit dem erf indungsgemaSen Verfahren 
ebenfalls zu den gewunschten Rohstoffen fur die 
Kerzenherstellung beziehungsweise fur Thermospeichermaterial 
verarbeitet werden. 

Das Gleiche gilt fur Kohlenwasserstof f e, die der Mischung 
lipidhaltiger organischer Materialien zugesetzt werden. 

Nach einem weiteren vorteilhaf ten Gedanken der Erf indung ist 
es vorgesehen, dass die verschiedenen Lipide innerhalb der 
Mischung des Ausgangsstof fes sowie auch die mineral is chen Ole 
und Fette beziehungsweise die zugesetzt en Kohlenwasserstof fe 
zu Triglyceriden verarbeitet werden. Die Triglyceride eignen 
sich besonders gut fur die Verwendung als Rohstoff zur 
Kerzenherstellung beziehungsweise fur das 
Thermospeichermaterial . 

Um einen besonders einheitlichen und homogenen Rohstoff fur 
die Kerzenherstellung beziehungsweise fur das 
Thermospeichermaterial zu erhalten, hat es sich dabei als 
vorteilhaf t erwiesen, die Lipide innerhalb der Mischung des 
Ausgangsstof fes sowie die zugesetzten mineralischen Ole 
und/oder Fette beziehungsweise die zugesetzten 
Kohlenwasserstof fe zu einem einheitlichen Triglycerid zu 
verarbeiten. 

Besonders vorteilhaf t ist es, wenn vor der Isolierung der 
Lipide die freien Fettsauren aus der Mischung der 
Ausgangsstof fe beziehungsweise den zugesetzten Stoffen 
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extrahiert werden. Dazu wird gegebenenf alls die Saurezahl 
bestimmt und die enthaltenen freien / unveresterten Fettsauren, 
beispielsweise mit Hilfe von Natriumhydroxid, neutralisiert . 

Bevor die nach dem erf indungsgemafien Verfahren gewonnenen 
Rohstoffe weiterverarbeitet werden, konnen ihnen noch Farb- 
und/oder Duftstoffe zugesetzt werden. Die Kriterien, welche 
Duft- und/oder Farbstoffe in welcher Menge zugesetzt werden, 
hangt von der weiteren Verarbeitung der Rohstoffe ab. 

Die so gewonnenen Rohstoffe konnen unter anderem zur 
Kerzenherstellung nach bekannten GieJS-, Press- oder 
Ziehverf ahren beziehurigsweise fur pastose Abfullverf ahren oder 
Schaumverf ahren verwendet werden. 

Weitere Ziele, Vorteile, Merkmale und Anwendungsmoglichkeiten 
der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschrelbung der Ausf uhrungsbeispiele -. Dabei bilden alle 
beschriebenen Merkmale fCtr sich oder in beliebiger sinnvoller 
Kombination den Gegenstand der vorliegenden Erfindung, auch 
unabhangig von ihrer Zusammenf as sung in den Anspruchen oder 
deren Ruckbeziehung. 

Ausfuhrungsbei spiel 

Nahrungsmittelreste und organische Restprodukte werden 
gesammelt, gewaschen, im Wasser auf geschlammt und auf eine 
Grofie von 2 - 3 mm zerkleinert. Das so gewonnene 
Ausgangsmaterial wird in einer Wiederaufbereitungsanlage 
getrennt. Fest- und Fremdstoffe werden so entfernt. 
AnschlieSend erfolgt die Dehydrierung und Sterilisation des 
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Materials bei 403 K unter einem Uberdruck von 3 x 10 s Pa und 
einer Einwirkzeit von 20 Minuten, urn Bakterien, Viren und 
Proteine zu denaturieren und zu eliminieren. Aus der dann 
vorliegenden sterilisierten Masse wird die Lipidf raktion 
abgelassen und abgekuhlt. 

Die flussige Lipidf raktion wird bei einer Temperatur von ca. 
343 K der Raf fination zugefiihrt, wobei je nach Saurezahl 
zunachst eine Veres terung durchgeftihrt wird, urn die Menge der 
Abfallprodukte zu reduzieren. Diese Veresterung kann im 
Kreislauf mehrfach wiederholt werden. 

Daran schliefit sich die eigentlicKe Raf fination ari. Es 
erfolgen mehrfach Saure- und Laugenbehandlungen bei 
unterschiedlichen Drucken, Temperaturen und Verweilzeiten. Die 
Saure- und Laugenbehandlungen werden von Waschungen 
unterbrochen . Anschliefiend erfolgt eine Phase der 
Desodorierung bei hohen Temperaturen und langer Verweilzeit, 
um in eine Phase der Bleichung iiber zugehen . 

Die so gewonnene flussige Masse wird einem Hydrierprozess 
zugefuhrt/ bei dem es unter einem Druck von 1 x 10 5 Pa - 50 x 
10 s Pa und einer Temperatur voii 453 K bis 553 K und 
entsprechend langer Verweilzeit unter Einsatz eines 
geeigneten Katalysators, wie Platin oder Nickel, zu 
Veranderungen der Kohlenstof fkette kommt. Idealerweise wird 
bis zu einer Jodzahl von £20 fur die Weiterverarbeitung im 
Pressverfahren hydriert. Fur das GieSverf ahren beziehungsweise 
f\lr das pastose Abfvillen eignet sich eine Hydrierung bis 
Jodzahl en <80. 
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AnschlieSend wird das flussige Produkt bei ca. 343 K uber eine 
beheizte Leitung, wobei auch andere Temperaturen im Bereich 
von 317 K bis 355 K moglich sein konnen, in ein beheiztes 
Sammelbecken gegeben. Dort werden der Mischung Farben und 
Duftstoffe zugesetzt. Ebenso konnen nun andere reine Fette, 
Ole und Paraffine zugemischt werden, um dem Produkt die 
gewunschten Eigenschaf ten zu verleihen. 

Aus dem Sammelbecken erfolgt die Zufuhr der heifien Masse zu 
einem Kristallisator, der durch Applikation einer hohen 
Temperaturdifferenz zu einer Abkiihlung der Masse fuhrt. Dies 
resultiert in einem grob- und/oder f einkristallinen Pulver, 
welches i&er eine Vafcuumleitung bei unterscftiedlichem 
Unterdruck verschiedenen Pressen, Kolbenpressen, 
Exzenterpressen zugefuhrt werden kann. Dort wird die Masse 
durch Pressdruck und Verformung gegebenenf alls unter 
Temperaturapplikation zu Kerzen verarbeitet. 

Um ein gewunschtes Finish zu erhalten, kaim dabei mit 
geheizten Werkzeugen gearbeitet werden, wodurch auch 
Uberpressvorgange vermieden werden konnen. Diese Pressmethode 
hat sich als effiziente Verarbeitungsform bewahrt. 

Die Weiterleitung des f lussigen Rohstof £es kann auch in 
verschiedenen manuell oder industriell zu bedienenden 
Giefianlagen erfolgen, in denen es durch sich mit der f lussigen 
Masse fullenden Formen zur Ausgestaltung der gewunschten 
Kerzenform durch kontrolliertes Erkalten kommt . Dabei kann die 
Menge des einf liefienden Produktes durch einen Fuhler geregelt 
werden. Der AbkOhlprozess kann durch Applikation von Kalte 
uber Kalteanlagen oder Ventilatoren beschleunigt werden. 
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Urn unerwunschte Verf ormungen oder Einziehungen zu vermeiden, 
ist es vorgesehen, einen zweiten Giefiprozess anzuschliefien. 
Dieser kann ebenfalls wieder in Fiillstationen automatisiert 
oder auch manuell durchgefuhrt werden. 

Der Rohstoff oder die Rohstof fmischung kann jedoch auch in 
einem Kristallisator so weit vorgekuhlt werden, dass ein 
pastoser Zustand erreicht wird. In dieser pastosen Form kann 
der Rohstoff in ein gewunschtes f ormgebendes Gefafi, 
gegebenenfalls unter Druckapplikation, abgefullt werden. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung von Rohstoffen fur die 
Kerzenherstellung und fur Thermospeichermaterial , wie 
beispielsweise Wachse, wobei aus einem Lipide enthaltenden 
Ausgangsstof f die Lipide extrahiert und/oder raffiniert 
und/oder hydriert werden, dadurch gekennzeichnet , dass als 
Ausgangsstof f eine Mischung lipidhaltiger organischer 
Materialien, insbesondere Mischungen aus 
Nahrungsmittelresten, Altspeisef etten und/oder 
Lebensmittelrucklaufen aus der Nahrungsmittelindustrie, 
und/oder Tierfetten 

a) in einem ersten Verf ahrensschritt gewaschen und 
zerkle inert wird, 

b) in einem zweiten Verf ahrensschritt die Lipide isoliert 
werden und 

c) anschlieSend die Lipide zu dem Rohstoff fur die 
Kerzenherstellung oder zu dem Thermospeichermaterial 
fakultativ verestert und/oder raffiniert und/oder 
hydriert werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass 
die Mischung vor dem zweiten Verfahrensschritt 
aufgeschlammt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass zwischen dem ersten und zweiten Verfahrensschritt in 
einem weiteren Verfahrensschritt der Ausgangsstof f bei 
einem Uberdruck von 10 s Pa bis 5 x 10 s Pa, bevorzugt 3 x 
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10 s Pa, und einer Temperatur zwischen 353 K und 453 K, 
bevorzugt 4 03 K, dehydriert und sterilisiert wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Rohetoff fur die Kerzenherstellung oder das 
Thermospeichermaterial durch einen der folgenden 

Verf ahrensschritte gewonnen wird: 

a) Zentr i f ugat ion , 

b) Filtrierung, 

c) Fragmentation, 

d) Losungsmitteleluation. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprflche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Lipide der Raffination 
und/ oder Hydrierung in f lussiger Form, vorzugsweise mit 
einer Temperatur von 333 K bis 353 K, insbesondere 343 K, 
zugefuhrt v/erden. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Lipide in einem 
Kreislaufprozess, gegebenenf alls mehrfach, verestert 
und/oder ruckverestef t werden. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Raffination wenigstens 
einen der folgenden Verf ahrensschritte umfasst; 

a) Entschleimung (Seifenauf spaltung) 

b) Neutralisation (Entsauerung und Entsalzung) 

c) Waschung 
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d) Trocknung 

e) Bleichung sowie gegebenenf alls Nachbleichung 

f ) Filtration 

g) Desodorierung. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Lipide hydriert, 
insbesondere druckhydriert , werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Lipide unter Einsatz eines Katalysators hydriert 
werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
als Katalysator Nickel oder ein Edelmetall, wie 
beispielsweise Platin, verwendet wird. 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 8 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Lipide bis zu einer Jodzahl <80 
hydriert werden. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 8 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Lipide bis zu einer Jodzahl <20 
hydriert werden. 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass als Ausgangsstof f eine 
Mischung lipidhaltiger organischer Materialien 
pflanzlichen und tierischen Ursprungs verwendet wird. 
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14. Verfahren nach einem der vorhergehehden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , dass der Mischung lipidhaltiger 
organischer Materialien mineral ische 01 e und Fette 
zugesetzt werden. 

15. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Mischung lipidhaltiger 
organischer Materialien Kohlenwasserstof f e zugesetzt 
werden. 

16. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die verschiedenen Lipide 
iriherhalb der Mischung des Ausgangsstof f s zu ' 
Triglyceriden verarbeitet werden. 

17. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Lipide innerhalb der 
Mischung des Ausgangsstof fes zu einem einheitlichen 
Triglycerid verarbeitet werden. 

18. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprviche, 
dadurch gekennzeichnet, dass vor Isolierung der Lipide 
freie Fettsauren aus der Mischung extrahiert werden. 

19. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass den gewonnenen Rohstoffen 
Farb- und/oder Duftstoffe zugesetzt werden. 

20. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass aus den gewonnenen 
Rohstoffen Kerzen im'Giefi-, Press- oder Ziehverf ahren 



WO 2005/010135 PCT/EP2004/008269 

17 



bzw. durch pastose Abf ullverf ahren oder Schaumverf ahren 
hergestellt werden. 

21. Rohstoff fur die Kerzenherstellung und 

Thermospeichermaterial hergestellt nach einem Verfahren 
der Anspruche 1 bis 20. 



22. Kerze, hergestellt aus einem Rohstoff, welcher nach einem 
Verfahren der Anspruche 1 bis 20 hergestellt ist. 
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